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Technické informace

: Jaoaps
16 | 18 | 20 20 | 22 | 25

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

3,52x1,10x1,59

3,52x1,10x1,59

Priimér $neku [mm]
Délka zdvihu $neku [mm] 60 80
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 12 15 18 25 30 39
Hmotnost vstriku [g] (GP-PS) 11 14 17 23 28 38
Max. vstrikovaci tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
Max. dotlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstfikovanf [mm/s] 350 350
standardnf Vstfikovaci vkon [cm?/s] 70 89 110 110 133 172
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS) 10 14 17 17 21 28
Rychlost §neku [min-1] 500 500
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
s Max. dotlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
=0 Vstikovaci jednotka | Rychiost vstrikovan [mm/s] 500 500
2 pro vysokorychlostni
g Vstiikovani Vstfikovaci vykon [cm?/s] 101 127 157 157 190 245
g Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS) 10 14 17 17 21 28
= Rychlost §neku [min-1] 500 500
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 276 218 177 270 223 172
Max. dotlak [MPa] 251 198 161 245 203 157
Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstfikovani [mm/s] 250 250
§ WSSim dotlakem | visikovac vykon [cm¥/s] 50 64 79 79 95 123
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS) 10 14 17 17 21 28
Rychlost $neku [min-1] 500 500
Pritlacnd sila trysky [kN] 19,6
Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50
Typ trysky oteviena tryska
Regulace teploty valce Valec 3, tryska 2
Viykon topeni [kW] 3,1 3,9
Mechanismus dvojity kloubovy
Uzaviracf sila [kN] 300
Max. vzdalenost desek (max. otevreni) [mm] 660
- Max. dréha otevieni [mm] 230
é Viy$ka formy [mm] 120~430
% Vzdélenost mezi sloupky (vwska x Sifka) [mm] 310x310
% Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 440x440
= Priimér stiediciho krouzku [mm] 125
Viyhazovat 060/1
Viyhazovaci sila [kN] 9,9
Zdvih vyhazovace [mm] 50
Hmotnost stroje [{] 2,3

PRESNOST

zarucena opakovatelnost polohy




Technicky vykres
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Vstrikovac jednotka
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Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstiikovani [mm/s]

standardni Vstiikovaci vykon [cm?/s]

Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstrikovaci jednotka | Rychiost vstiikovani [mm/s]

pro vysokorychlostni
vstfikovani Vstfikovaci vkon [cm?/s]
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstiikovani [mm/s]

§ vySSim dotlakem Vstiikovaci vykon [cm?/s]
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacnd sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty valce

Vlykon topeni [kW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevreni) [mm]
Max. drdha otevieni [mm]

Vlyska formy [mm]

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vySka x Sitka) [mm)]
Priimér stiediciho krouzku [mm]

\lyhazovaé

Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

16

12
11
276
251

70
10

276
251

101
10

276
251

50
10

Technické informace

18 | 20
60 80
15 18 25 30 39
14 17 23 28 38
218 177 270 223 172
198 161 245 203 157
350 350
89 110 110 133 172
14 17 17 21 28
500 500
218 177 270 223 172
198 161 245 203 157
500 500
127 157 157 190 245
14 17 17 21 28
500 500
218 177 270 223 172
198 161 245 203 157
250 250
64 79 79 95 123
14 17 17 21 28
500 500
19,6
50
Oteviend tryska
Vélec 3, tryska 2
3,1 39
dvojity kloubovy
500
740
270
150~470
360x360
500x500
125
060/1 030,5/4
20
70

2,7

3,81x1,10x1,59 3,81x1,10x1,59

49
45
270
245

172
34

270
245

245
34

270
245

123
34

100
62
56

215

195

350

216
46

400

215

195

500

308
46

400

215
195

250
154
46

400

Oteviend tryska
Vélec 4, tryska 2
5,5

2,8
3,92x1,10x1,59

T T
0 | 2 | 25 25 | 28 | 32

80
73
165
150

281
74

165
150

402
74

165
150

201
74

RYCHLOST

nezavislé pohyby, elektromotory s vysokou ucinnosti




Technicky vykres
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Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstiikovani [mm/s]

standardni Vstiikovaci vykon [cm?/s]
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstrikovaci jednotka | Rychiost vstiikovani [mm/s]

pro vysokorychlostni
vstfikovani Vstfikovaci vkon [cm?/s]
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstrikovac jednotka

Vstrikovaci jednotka

§ vySSim dotlakem Vstiikovaci vykon [cm?/s]
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacnd sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty valce

lykon topeni [kW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevreni) [mm]
Max. drdha otevieni [mm]

Vlyska formy [mm]

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]

Rozméry upinaci desky (vySka x Sitka) [mm)]
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Priimér stiediciho krouzku [mm]
\lyhazovaé

Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

80
25 30 39
23 28 38
270 223 172
245 203 157
350
110 133 172
17 21 28
500
270 223 172
245 203 157
500
157 190 245
17 21 28
500
270 223 172
245 203 157
250
79 95 123
17 21 28
500
Oteviend tryska
Vélec 3, tryska 2
39
34

4,23x1,15x1,59

o e I T
20 | 2 | 2 25 | 28 | 32

4,23x1,15x1,59

25 | 28 | 32
100 100
49 62 80 49 62 97
45 56 73 45 56 88
270 215 165 320 300 270
245 195 150 290 275 245
350 350
172 216 281 172 216 281
34 46 74 34 46 74
400 400
270 215 165 - - -
245 195 150 - - -
500 -
245 308 402 - - -
34 46 74 - - -
400 =
270 215 165 320 300 270
245 195 150 290 275 245
250 250
123 154 201 123 154 201
34 46 74 34 46 74
400 400
19,6 24,5
50
Oteviend tryska
Valec 4, tryska 2
55 6,7
dvojity kloubovy
800
830
320
150~510
410x410
580x580
125
0701 030,5/4
32,4
80
39

4,45x1,23x1,59

3B | 40
120
115 | 151
105 | 137
225 | 172
205 | 157
337 | 440
92 | 123
225 | 172
205 | 157
241 | 314
92 | 123

SPOLEHLIVOST

MADE IN JAPAN
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Technicky vykres
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Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstiikovani [mm/s]

standardni Vstiikovaci vykon [cm?/s]
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]
Max. dotlak [MPa]

Vstrikovaci jednotka | Rychiost vstiikovani [mm/s]

pro vysokorychlostni
vstfikovani Vstfikovaci vkon [cm?/s]
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)
Rychlost $neku [min-1]

Max. vstfikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstrikovac jednotka

Vstrikovaci jednotka
§ vySSim dotlakem Vstiikovaci vykon [cm?/s]
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacnd sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty valce

lykon topeni [kW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevreni) [mm]
Max. drdha otevieni [mm]

Vlyska formy [mm]

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vySka x Sitka) [mm)]
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Priimér stiediciho krouzku [mm]
\lyhazovaé

Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

5 | 28 | 3

100
49 | 62 | 80
45 | 56 | 73
270 | 215 | 165
245 | 195 | 150
350
172 | 216 | 281
34 | 46 | 74
400
270 | 215 | 165
245 | 195 | 150
500
245 | 308 | 402
34 | 46 | 74
400
270 | 215 | 165
245 | 195 | 150
250
123 | 154 | 201
34 | 46 | 74

400

196

55

4
4,54x1,16x1,67

25 | 28 | 32 | 35 | 40
100 120
49 | 62 | 97 | 115 | 151
45 | 56 | 8 | 105 | 137
320 | 300 | 270 | 225 | 172
290 | 275 | 245 | 205 | 157
350
172 | 216 | 281 | 337 | 440
3 | 46 | 74 | 92 | 123
400

320 300 270 225 172

290 275 245 205 157

250

124 154 201 241 314

34 46 74 92 123
400

245
50
Oteviend tryska
Vélec 4, tryska 2
6,7 9,2
dvojity kloubovy
1000
910
360
150~550
460x460
630x630
125
070/1 030,5/4
32,4
100
45
4,83x1,23x1,67

3B | 40 | 45

140

135 176 223
123 160 203
260 199 157
236 181 143
350
337 440 557
92 127 166
400

260 199 157

236 181 143

200

192 251 318

92 127 166
400

10,2

4,6
4,95x1,23x1,67

SILA

velka tuhost stroje a masivni upinaci desky snizuji zmetkovitost
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Technicky vykres
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Priimér $neku [mm] 25

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

4,76x1,34x1,73

4,76x1,34x1,73 4,95x1,34x1,73

Délka zdvihu $neku [mm] 100 100 120 140
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 49 62 80 49 62 97 115 151 135 176 223
Hmotnost vstriku [g] (GP-PS) 45 56 73 45 56 88 105 137 123 160 203
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
Max. dotlak [MPa] 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstfikovanf [mm/s] 350 350 350
standardni Vstrikovaci vykon [cm?/s] 172 216 281 172 216 281 337 440 337 440 557
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Rychlost $neku [min-1] 400 400 400
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
s Max. dotlak [MPa] 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
=0 Vstikovaci jednotka | Rychiost vstrikovan [mm/s] 500 500 500
2 pro vysokorychlostni
5 vstiikovani Vstrikovaci vykon [cm?/s] 245 308 402 245 308 402 481 628 481 628 795
g Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 334 46 74 92 123 92 127 166
= Rychlost &neku [min-1] 400 400 400
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 270 215 165 320 300 270 225 172 260 199 157
Max. dotlak [MPa] 245 195 150 290 275 245 205 157 236 181 143
Vstiikovaci jednotka Rychlost vstfikovani [mm/s] 250 250 200
§ vy38im dotlakem Vstiikovaci vkon [cms] 123 | 154 | 201 | 124 | 154 | 201 | 241 | 314 | 192 | 251 | 318
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 34 46 74 92 123 92 127 166
Rychlost $neku [min-1] 400 400 400
Piitlacna sila trysky [kN] 19,6 24,5
Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50
Typ trysky Oteviena tryska
Regulace teploty valce Vélec 4, tryska 2
Viykon topeni [kW] 5,5 6,7 9,2 10,2
Mechanismus dvojity kloubovy
Uzaviracf sila [kN] 1300
Max. vzdalenost desek (max. oteveni) [mm] 950
- Max. dréha otevieni [mm] 400
é Vy$ka formy [mm] 150~550
% Vzdélenost mezi sloupky (vwska x Sifka) [mm] 530x510
% Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 710x690
= Priimér stfediciho krouzku [mm] 160
Vlyhazovat 0701 033/4
Vyhazovaci sila [kN] 32,4
Zdvih vyhazovade [mm] 100
Hmotnost stroje [t] 5,3 5,8 59

5,07x1,34x1,73

specialni fidici desky zkracuji rid
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Primeér $neku [mm] 180U | 300U 35
Délka zdvihu $neku [mm] 100 120 140 180
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 49 62 97 115 151 135 176 223 226 299 368
Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS) 45 56 88 105 137 123 160 203 206 273 335
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154
Max. dotlak [MPa] 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140
Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstfikovanf [mm/s] 350 350 240
standardni Vstfikovaci vykon [cm?/s] 172 216 281 337 440 337 440 557 301 399 490
Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232
Rychlost $neku [min-1] 400 400 400
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154
s Max. dotlak [MPa] 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140
;% Vstiikovaci jednotka | Rychiost vstiikovani [mmys] 500 500 500
2 pro vysokorychlostni
g Vstiikovani Vstfikovaci vykon [cm?/s] 245 308 402 481 628 481 628 795 415 548 674
g Plastika¢ni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232
= Rychlost &neku [min-1] 400 400 400
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 320 300 270 225 172 260 199 157 250 189 154
Max. dotlak [MPa] 290 275 245 205 157 236 181 143 227 172 140
Vstiikovaci jednotka | Rychlost vstfikovani [mm/s] 250 200 160
§ vy38im dotlakem Vstfikovaci vkon [cm?/s] 123 | 154 | 201 | 241 | 314 | 192 | 251 | 318 | 201 | 266 | 327
Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS) 34 46 74 92 123 92 127 166 130 184 232
Rychlost $neku [min-1] 400 400 400
Pritlacna sila trysky [kN] 245
Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50
Typ trysky Oteviena tryska ‘ Vélec 4, tryska 1
Regulace teploty vélce Vélec 4, tryska 2
Vykon topent (kW] 6,7 9,2 10,2 | 13
Mechanismus dvojity kloubovy
Uzaviraci sila [kN] 1800
Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm] 1070
- Max. dréha otevreni [mm] 470
é Viy$ka formy [mm] 200~600
% Vzdélenost mezi sloupky (vwska x Sifka) [mm] 590x560
% Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 810x780
= Priimér stfediciho krouzku [mm] 160
Vlyhazovat 07011 040/8
Viyhazovaci sila [kN] 34,3
Zdvih vyhazovace [mm] 130
2 Hmotnost stroje [{] 75 7,759
Rozméry stroje (délka x Sitka x vyka) [m] 5,09x1,41x1,79 5,22x1,41x1,79 5,33x1,41x1,79 5,70x1,41x1,79

VSTRICNOST
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Vyuzitelnost

CELKOVY INSTALOVANY VYKON

Model

J30ADS

Standardni

Prodlouzeny dotlak

J50ADS

J100ADS

110U 12.8 14.4 12.8
J180ADS 180U 14.9 16.5 14.9

300U 19.2 20.6 19.2
J220ADS

460H 27.0 27.0 42.0
J280ADS

890H 34.0 34.0 54.0

890H 36.0 36.0 56.0
J450ADS 1400H 48.0 48.0 72.0
2300H 56.0 56.0 -

Poznamky

1. Celkovy instalovany vykon nezahrnuje externi zafizent jako jsou zasuvky, horké vtoky atd..
2. Doporu¢ujeme na hlavnim pfivodu pouZit jistic o jmenovité hodnoté stfidavého proudu vyssi nez 250 kA pfi napéti 400V—-460V.

SPOTREBA CHLADICI VODY (POUZE POD NASYPKOU)

Model

Spotfeba chladici vody

1400H 0.6
2300H 1.2
Poznamky

VlySe uvedené ddaje nezahrnuji mnozstvi vody potiebné pro dosazeni pozadované teploty formy.
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