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Technické informace24

Jednotka Funkce 1400H 2300H 3100H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku K (Option) A B A B A B

Průměr šneku [mm] 66 76 84 84 92 92 100

Délka zdvihu šneku [mm] 300 420 460

Teoretický objem vstřiku [cm3]  1026 1361 1663 2328 2792 3058 3613

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 934 1238 1513 2118 2541 2783 3288

Max. vstřikovací tlak [MPa] 241 182 149 190 158 185 156

Max. dotlak [MPa] 216 163 134 171 142 167 140

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 160 160

Vstřikovací výkon [cm3/s]  547 726 887 887 1064 1064 1257

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 237 338 418 420 470 490 540

Rychlost šneku [min-1] 210 200 180 180 165

Přítlačná síla trysky [kN]  40 65 65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 4, tryska 1 Válec 5, tryska 1

Výkon topení [kW] 34.7 39.2 44.5

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 5400

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 1700

Max. dráha otevření [mm] 900

Výška formy [mm] 400~800

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 960×900

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 1380×1320

Vyhazovací síla [kN] 130

Zdvih vyhazovače [mm] 180

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 30 32 32

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 8,76×2,37×2,410 9,18×2,37×2,40 9,18×2,37×2,40

550AD

ŽIVOTNOSTŽIVOTNOSTŽIVOTNOSTŽIVOTNOST
informujte se na záruku 10 let
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Jednotka Funkce 2300H 3100H 3900H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 84 92 92 100 100 110

Délka zdvihu šneku [mm] 420 460 500

Teoretický objem vstřiku [cm3]  2328 2792 3058 3613 3927 4752

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 2118 2541 2783 3288 3574 4324

Max. vstřikovací tlak [MPa] 190 158 185 156 185 153

Max. dotlak [MPa] 171 142 167 140 167 138

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 160 160

Vstřikovací výkon [cm3/s]  887 1064 1064 1257 1257 1521

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 420 470 490 540 550 620

Rychlost šneku [min-1] 200 180 180 165 165 150

Přítlačná síla trysky [kN]  65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1

Výkon topení [kW] 29.2 44.5 46.3

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 6380

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 2000

Max. dráha otevření [mm] 1000

Výška formy [mm] 450~1000

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1060×960

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 1500×1400

Vyhazovací síla [kN] 190

Zdvih vyhazovače [mm] 200

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 37 37 39

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 9.77×2.45×2.43 9.77×2.45×2.43 10.75×2.45×2.43

650AD

EFEKTIVITAEFEKTIVITAEFEKTIVITAEFEKTIVITA
speciální patentované funkce pro dokonalou plastifi kaci materiálu
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Jednotka Funkce 3100H 3900H 5200H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 92 100 100 110 110 120

Délka zdvihu šneku [mm] 460 500 550

Teoretický objem vstřiku [cm3]  3058 3613 3927 4752 5227 6220

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 2783 3288 3574 4324 4757 5660

Max. vstřikovací tlak [MPa] 185 156 185 153 175 147

Max. dotlak [MPa] 167 140 167 138 158 132

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 160 155

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1064 1257 1257 1521 1473 1753

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 490 540 550 620 630 700

Rychlost šneku [min-1] 180 165 165 150 150 140

Přítlačná síla trysky [kN]  65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1

Výkon topení [kW] 44.5 46.3 53.7

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 8340

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 2300

Max. dráha otevření [mm] 1200

Výška formy [mm] 500~1100

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1060×1060

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 1590×1590

Vyhazovací síla [kN] 230

Zdvih vyhazovače [mm] 200

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 48 50 50

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 10.49×2.57×2.58 11.48×2.57×2.58 11.48×2.57×2.58

850AD

HOSPODÁRNOSTHOSPODÁRNOSTHOSPODÁRNOSTHOSPODÁRNOST
optimalizované prvky minimalizují spotřebu chladící vody
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Jednotka Funkce 3100H 3900H 5200H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 92 100 100 110 110 120

Délka zdvihu šneku [mm] 460 500 550

Teoretický objem vstřiku [cm3]  3058 3613 3927 4752 5227 6220

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 2783 3288 3574 4324 4757 5660

Max. vstřikovací tlak [MPa] 185 156 185 153 175 147

Max. dotlak [MPa] 167 140 167 138 158 132

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 160 155

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1064 1257 1257 1521 1473 1753

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 490 540 550 620 630 700

Rychlost šneku [min-1] 180 165 165 150 150 140

Přítlačná síla trysky [kN]  65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1

Výkon topení [kW] 44.5 46.3 53.7

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 8340

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 2300

Max. dráha otevření [mm] 1200

Výška formy [mm] 500~1100

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1320×1320

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 1900×1800

Vyhazovací síla [kN] 230

Zdvih vyhazovače [mm] 200

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 52 56 56

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 10.50×2.88×2.74 11.49×2.88×2.74 11.49×2.88×2.74

850ADW

DYNAMIKADYNAMIKADYNAMIKADYNAMIKA
vysoké zrychlení zkracuje cyklové časy
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Jednotka Funkce 3100H 3900H 5200H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 92 100 100 110 110 120

Délka zdvihu šneku [mm] 460 500 550

Teoretický objem vstřiku [cm3]  3058 3613 3927 4752 5227 6220

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 2783 3288 3574 4324 4757 5660

Max. vstřikovací tlak [MPa] 185 156 185 153 175 147

Max. dotlak [MPa] 167 140 167 138 158 132

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 160 155

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1064 1257 1257 1521 1473 1753

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 490 540 550 620 630 700

Rychlost šneku [min-1] 180 165 165 150 150 140

Přítlačná síla trysky [kN]  65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1

Výkon topení [kW] 44.5 46.3 53.7

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 9810

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 2500

Max. dráha otevření [mm] 1300

Výška formy [mm] 500~1200

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1320×1320

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 1900×1800

Vyhazovací síla [kN] 230

Zdvih vyhazovače [mm] 200

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 61 64 64

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 10.59×2.97×2.78 11.94×2.97×2.78 11.94×2.97×2.78

1000AD

PROFITPROFITPROFITPROFIT
souhrn provozních vlastností snižuje provozní náklady a dlouhodobě zvyšuje ziskovost
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Jednotka Funkce 3900H 5200H 7500H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 100 110 110 120 120 130

Délka zdvihu šneku [mm] 500 550 660

Teoretický objem vstřiku [cm3]  3927 4752 5227 6220 7464 8760

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 3574 4324 4757 5660 6793 7972

Max. vstřikovací tlak [MPa] 185 153 175 147 180 153

Max. dotlak [MPa] 167 138 158 132 158 135

Rychlost vstřikování [mm/s] 160 155 130

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1257 1521 1473 1753 1470 1726

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 550 620 630 700 7100 730

Rychlost šneku [min-1] 165 150 150 140 140 130

Přítlačná síla trysky [kN]  65

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1 Válec 5, tryska 2

Výkon topení [kW] 46.3 53.7 72.8

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 12800

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 2800

Max. dráha otevření [mm] 1500

Výška formy [mm] 650~1300

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1400×1400

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 2000×2000

Vyhazovací síla [kN] 300

Zdvih vyhazovače [mm] 250

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 84 84 87

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 12.80×3.05×3.02 12.80×3.05×3.02 13.33×3.05×3.02

1300AD

ÚSPORAÚSPORAÚSPORA
minimální spotřeba elektrické energie zlevňuje výrobu
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Jednotka Funkce 5200H 7500H 9500H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B

Průměr šneku [mm] 110 120 120 130 130 140

Délka zdvihu šneku [mm] 550 660 715

Teoretický objem vstřiku [cm3]  5227 6220 7464 8760 9490 11007

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 4757 5660 6793 7972 8636 10016

Max. vstřikovací tlak [MPa] 175 147 180 153 180 155

Max. dotlak [MPa] 158 132 158 135 162 140

Rychlost vstřikování [mm/s] 155 130 130

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1473 1753 1470 1726 1726 2001

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 630 700 700 730 850 880

Rychlost šneku [min-1] 150 140 140 130 135 130

Přítlačná síla trysky [kN]  65 65 75

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 1 Válec 5, tryska 2

Výkon topení [kW] 53.7 72.8 90.4

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 17700

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 3200

Max. dráha otevření [mm] 1700

Výška formy [mm] 800~1500

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 1850×1620

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 2550×2320

Vyhazovací síla [kN] 380

Zdvih vyhazovače [mm] 300

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 119 122 131

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 13.75×3.70×3.42 14.23×3.70×3.42 14.47×4.21×3.42

1800AD

BENEFITBENEFITBENEFITBENEFIT
náskok díky kvalitě zvyšuje konkurenční výhody lisoven
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Jednotka Funkce 7500H 9500H 15000H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B A B C

Průměr šneku [mm] 120 130 130 140 150 160 170

Délka zdvihu šneku [mm] 660 715 825

Teoretický objem vstřiku [cm3]  7464 8760 9490 11007 14579 16588 18726

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 6793 7972 8636 10016 13267 15095 17041

Max. vstřikovací tlak [MPa] 180 153 180 155 180 158 140

Max. dotlak [MPa] 158 135 162 140 158 139 123

Rychlost vstřikování [mm/s] 130 130 130

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1470 1726 1726 2001 2297 2614 2951

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 700 730 850 880 1080 1100 1150

Rychlost šneku [min-1] 140 130 135 130 120 115 110

Přítlačná síla trysky [kN]  65 75 115

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 2

Výkon topení [kW] 72.8 90.4 113.0

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 24600

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 3500

Max. dráha otevření [mm] 1800

Výška formy [mm] 900~1700

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 2050×1770

Rozměry upínací desky (výška × šířka) [mm] 2900×2550

Vyhazovací síla [kN] 400

Zdvih vyhazovače [mm] 350

Ob
ec

né
 Hmotnost stroje [t] 186 196 204

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 16,09×4.47×3.76 16.33×4.47×3.76 17.28×4.47×3.76

Kapacita zásobníku [l] 340 340 340

2500AD

SPOKOJENOSTSPOKOJENOSTSPOKOJENOSTSPOKOJENOST
vaše a hlavně vašich zákazníků
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Jednotka Funkce 9500H 15000H 22000H

Vs
tři

ko
va

cí 
je

dn
ot

ka

Typ šneku A B A B C A B C

Průměr šneku [mm] 130 140 150 160 170 170 180 190

Délka zdvihu šneku [mm] 715 825 980

Teoretický objem vstřiku [cm3]  9490 11007 14579 16588 18726 22244 24938 27786

Hmotnost vstřiku [g] (GP-PS) 8636 10016 13267 15095 17041 20242 22694 25285

Max. vstřikovací tlak [MPa] 180 155 180 158 140 178 159 143

Max. dotlak [MPa] 162 140 158 139 123 157 140 126

Rychlost vstřikování [mm/s] 130 130 120

Vstřikovací výkon [cm3/s]  1726 2001 2297 2614 2951 2724 3054 3402

Plastikační výkon [kg/h] (GP-PS) 850 880 1080 1100 1150 1150 1250 1350

Rychlost šneku [min-1] 135 130 120 115 110 100 95 95

Přítlačná síla trysky [kN]  75 115 155

Zdvih trysky od upínací desky [mm]  50

Typ trysky Otevřená tryska

Regulace teploty válce Válec 5, tryska 2

Výkon topení [kW] 90,4 111 180

Uz
av

íra
cí 

je
dn

ot
ka

Mechanismus Dvojitý kloubový

Uzavírací síla [kN] 29400

Max. vzdálenost desek (max. otevření) [mm] 3700

Max. dráha otevření [mm] 1900

Výška formy [mm] 1000~1800

Rychlost posunu desky m/min 70

Vzdálenost mezi sloupky (výška × šířka) [mm] 2050×1820

Vyhazovací síla [kN] 400

Zdvih vyhazovače [mm] 350

Ob
ec

né
 

Hmotnost stroje [t] 215 220 234

Rozměry stroje (délka × šířka × výška) [m] 16.3×4.8×3.9 17.1×4.8×3.9 19.0×5.2×3.9

3000AD

VELIKOSTVELIKOSTVELIKOSTVELIKOST
plně elektrické vstřikolisy od 30 do 3 000 tun uzavírací síly
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CELKOVÝ INSTALOVANÝ VÝKON

SPOTŘEBA CHLADÍCÍ VODY (POUZE POD NÁSYPKOU)

Poznámky

Výše uvedené údaje nezahrnují množství vody potřebné pro dosažení požadované teploty formy. 

Poznámky

1. Celkový instalovaný výkon nezahrnuje externí zařízení jako jsou zásuvky, horké vtoky atd.. 
2. Doporučujeme na hlavním přívodu použít jistič o jmenovité hodnotě střídavého proudu vyšší než 250 kA při napětí 400V–460V.  

Model Celkový instalovaný příkon [kVa]

J550AD

1400H 53.5

2300H 58.3

3100H 68.6

J650AD

2300H 59.9

3100H 70.2

3900H 84.9

J850AD J850ADW

3100H 70.4

3900H 85.1

5200H 88.1

J1000AD

3100H 71.2

3900H 85.9

5200H 88.9

J1300AD

3900H 86.3

5200H 89.2

7500H 96.7

J1800AD

5200H 90.6

7500H 98.1

9500H 150.9

Model Spotřeba chladící vody

1400H 0.6

2300H
1.2

3100H

3900H

1.65200H

7500H

9500H 2.8
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