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D ., =, L
A B A B

Typ $neku K (Option) A B
Primér Sneku [mm] 66 76 84 84 92 92 100
Délka zdvihu $neku [mm] 300 420 460
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 1026 1361 1663 2328 2792 3058 3613
Hmotnost vstriku [g] (GP-PS) 934 1238 1513 2118 2541 2783 3288
Max. vstrikovaci tlak [MPa] 241 182 149 190 158 185 156
Max. dotlak [MPa] 216 163 134 171 142 167 140
Rychlost vstiikovani [mm/s] 160 160 160
Vstfikovaci vjkon [cm?/s] 547 726 887 887 1064 1064 1257
Plastikaéni vykon [kg/h] (GP-PS) 237 338 418 420 470 490 540
Rychlost $neku [min-1] 210 200 180 180 165
Piitlacnd sila trysky [kN] 40 65 65

Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50

Typ trysky Oteviena tryska

Regulace teploty vélce Vilec 4, tryska 1 Vélec 5, tryska 1

Viykon topent [kW] 34.7 39.2 44.5
Mechanismus Dvojity kloubovy

Uzaviraci sila [kN] 5400

Max. vzddlenost desek (max. otevieni) [mm] 1700

Vstrikovac jednotka

Max. dréha otevieni [mm] 900
Vyska formy [mm] 400~800
Rychlost posunu desky m/min 70

<
e
=
1S3
o
=
=
S
IS]
=
=
T
~N
=

Vzdalenost mezi sloupky (vy$ka x $itka) [mm] 960x900

Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 1380x1320

Viyhazovaci sila [kN] 130

Zdvih vyhazovade [mm] 180

Hmotnost stroje [{] 30 32 32
Rozméry stroje (délka x $itka x vyska) [m] 8,76x2,37x2,410 9,18x2,37x2,40 9,18x2,37x2,40

ZIVOTNOST

informuijte se na zaruku 10 let
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Technicky vykres
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8837 (1400H) -9076 (2300H) 9251 (3100H)

2370 4133 4704 (1400H) - 4943 (2300H) -5118 (3100H)
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330(2300H/3100H) 80 230 6-M24 depth 51 1400H 2300H/3100H
Take-out robot mount tap - -
Top of hopper frange | |Top of stationary platen
630
560
490
420
Ejector stroke 180 8-¢60 350
Nozzle stroke Through hole 280
595(1400H) “for ejector rod
) Max foward 540(2300H/3100H) _— 140
Ejector rod$50 ax foward |
) L position 50 : ‘
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116-M20 depth 43
Mold mounting tap
76.2
355.6
‘ 960
1380

Max. stroke 900

Min. mold height 400

Max. mold height 800

Movable platen
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Vstrikovac jednotka
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Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vyska x Sitka) [mm]
Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

2300H 3100H 3900H
A B A B A B

84 92 92 100 100 110
420 460 500
2328 2792 3058 3613 3927 4752
2118 2541 2783 3288 3574 4324
190 158 185 156 185 153
17 142 167 140 167 138
160 160 160
887 1064 1064 1257 1257 1521
420 470 490 540 550 620
200 180 180 165 165 150
65
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 1
29.2 445 46.3
Dvojity kloubovy
6380
2000
1000
450~1000
70
1060x960
1500x1400
190
200
37 37 39
9.77x2.45x2.43 9.77x2.45x2.43 10.75%x2.45%2.43

specialni patentované funkce pro dokonalou plastifikaci materialu

EFEKTIVITA




65 0 AD Technicky vykres

9581 (2300H) 9756 (3100H) - 10300 (3900H)

2449 4608 4973 (2300H) -5148 (3100H) 5692 (3900H)
1240 1209 2769 (2300H) -2944 (3100H) -3109 (3900H)
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6-M24 depth 51
2300H/3100H 3900H 80 230 For robot mount tap
Top of hopper frange Top of stationary platen
700
630
560
Ejector stroke 200 490
420
Nozzle stroke 8-¢60 350
) Max foward Through hole 280
Ejector rod¢50 position 50 m ji%
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160-M24 depth 51
76.2 Mold mounting tap
355.6
Max. stroke 1000 Min. mold height 450 1060
Max. mold height 1000 1500

Movable platen
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Vstrikovac jednotka

<
e
=
1S3
=
=
EEON
S
IS]
=
=
T
~N
=

Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vyska x Sitka) [mm]
Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

3100H 3900H 5200H
A B A B A B

92 100 100 110 110 120
460 500 550
3058 3613 3927 4752 5227 6220
2783 3288 3574 4324 4757 5660
185 156 185 153 175 147
167 140 167 138 158 132
160 160 155
1064 1257 1257 1521 1473 1753
490 540 550 620 630 700
180 165 165 150 150 140
65
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 1
445 46.3 53.7
Dvojity kloubovy
8340
2300
1200
500~1100
70
1060x1060
1590x1590
230
200
48 50 50
10.49%2.57x2.58 11.48x2.57x2.58 11.48x2.57x2.58

HOSPODARNOST

optimalizované prvky minimalizuji spotfebu chladici vody




Technicky vykres
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10481 (3100H) - 11025 (3900H) - 11265 (5200H)

2569 5313 5168 (3100H) +5712 (3900H) - 5952 (5200H)
1315 1254 2964 (3100H) 3129 (3900H) -3369 (5200H)
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6-M24 depth 51
3100H 3900H/5200H 80 230 For robot mount tap
Top of hopper frangel Top of stationary platen

Ejector stroke 200

Ejector rod¢55

Nozzle stroke
Max foward 590

position 50

+0.046

Max. stroke 1200

Min. mold height 500

Max. mold height 1100
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8-¢62 420
Through hole 280
for ejector rod 140
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Movable platen

68-M24 depth 51
Mold mounting tap
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Vstrikovac jednotka
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Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vyska x Sitka) [mm]
Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

3100H 3900H 5200H
A B A B A B

92 100 100 110 110 120
460 500 550
3058 3613 3927 4752 5227 6220
2783 3288 3574 4324 4757 5660
185 156 185 153 175 147
167 140 167 138 158 132
160 160 155
1064 1257 1257 1521 1473 1753
490 540 550 620 630 700
180 165 165 150 150 140
65
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 1
445 46.3 53.7
Dvojity kloubovy
8340
2300
1200
500~1100
70
1320x1320
1900x1800
230
200
52 56 56
10.50%2.88x2.74 11.49x2.88x2.74 11.49x2.88x2.74

DYNAMIKA

vysoke zrychleni zkracuje cyklove casy




Technicky vykres

10491 (3100H) -11035 (3900H) - 11275 (5200H)

Top of hopper frange

Ejector stroke 200

Ejector rod¢55

Max foward

Top of stationary platen

Nozzle stroke
650

position 50

2879 5263 5228 (3100H) 5772 (3900H) -6012 (5200H)
1470 1409 3024/(3100H) 3189 (3900H) -3429 (5200H)
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3100H 3900H/5200H For robot mount tap

840

16-¢62

Through hole

for ejector rod 140
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Max. stroke 1200

Min. mold height 500

Max. mold height 1100

Movable platen

68-M24 depth 51
Mold mounting tap
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Typ Sneku
Priimér §neku [mm] 92 100 100 110 110 120
Délka zdvihu $neku [mm] 460 500 550
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 3058 3613 3927 4752 5227 6220
Hmotnost vstriku [g] (GP-PS) 2783 3288 3574 4324 4757 5660
Max. vstfikovaci tlak [MPa] 185 156 185 153 175 147
SR Wiax dotlak [MPa] 167 140 167 138 158 132
f;i Rychlost vstiikovani [mm/s] 160 160 155
§ Vstfikovaci vjkon [cm¥/s] 1064 1257 1257 1521 1473 1753
;‘E’ Plastikaéni vykon [kg/h] (GP-PS) 490 540 550 620 630 700
Rychlost $neku [min-1] 180 165 165 150 150 140
Piitlacnd sila trysky [kN] 65
Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50
Typ trysky Oteviena tryska
Regulace teploty vélce Valec 5, tryska 1
Viykon topeni [kW] 445 46.3 53.7
Mechanismus Dvojity kloubovy
Uzaviraci sila [kN] 9810
Max. vzddlenost desek (max. otevieni) [mm] 2500
% Max. draha otevieni [mm] 1300
= Vijiska formy [mm] 500~1200
§ Rychlost posunu desky m/min 70
§ Vzdalenost mezi sloupky (vy$ka x $itka) [mm] 1320x1320
Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 1900x1800
Viyhazovaci sila [kN] 230
Zdvih vyhazovade [mm] 200
Hmotnost stroje [t] 61 64 64
Rozméry stroje (délka x $itka x vyska) [m] 10.59x2.97x2.78 11.94x2.97x2.78 11.94x2.97x2.78

PROFIT

souhrn provoznich vlastnosti snizuje provozni naklady a dlouhodobé zvySuje ziskovost
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Technicky vykres
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10942 (3100H) -11486 (3900H) 11726 (5200H)

2969
5714 5228 (3100H) -5772 (3900H) -6012 (5200H)
1470 1499
To tie-bar top 3024 (3100H) -3189 (3900H) -3429 (5200H)
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6-M24 depth 51
3100H 3900H/5200H 80 | | 300 For robot mount tap

Top of hopper frange|

Ejector stroke 200

Ejector rod¢55

Max foward

Nozzle stroke
650

position 50

\M36 depth 57

Max. stroke 1300
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Min. mold height 500

Max. mold height 1200

Top of stationary platen

16-¢62
Through hole
for ejector rod

1800
1320

508

355.6

140
420
560
700
840

68-M24 depth 51

Mold mounting tap

Movable platen
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Vstrikovac jednotka
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Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstfiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vyska x Sitka) [mm)]
Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

3900H 5200H 7500H
A B A B A B

100 110 110 120 120 130
500 550 660
3927 4752 5227 6220 7464 8760
3574 4324 4757 5660 6793 7972
185 153 175 147 180 153
167 138 158 132 158 135
160 155 130
1257 1521 1473 1753 1470 1726
550 620 630 700 7100 730
165 150 150 140 140 130
65
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 1 Valec 5, tryska 2
46.3 53.7 72.8
Dvojity kloubovy
12800
2800
1500
650~1300
70
1400x1400
2000x2000
300
250
84 84 87
12.80%3.05x3.02 12.80%3.05x3.02 13.33x3.05x3.02

I/ 4

USPORA

minimalni spotreba elektrické energie zleviuje vyrobu




Technicky vykres
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260

Max. mold height 1300

3050 12346 (3900H) -12586 (5200H) -13059 (7500H)
1510 1540 6434 5912 (3900H) -6152 (5200H) -6625 (7500H)
To tie-bar top 3329(3900H) -3569 (5200H) -3852 (7500H)
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280 350
3900H/5200H 7500H 80 | 1300 6-M24 depth 51
For robot mount tap w 7500H
Top of hopper frange Top of stationary platen
840
Ejector stroke 250 700
8-¢62
Nozzle stroke ¢7 560
Max g Through hole 420
. ax towart P ——
Ejector rod¢55 Position 50 for ejector rod _‘ hao
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e I R L 68-M24 depth 51
1 ] Mold mounting tap
Tlr—== [l
Max. Stroke 1500 Min. mold height 650

Movable platen
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Typ $neku A B
Primér Sneku [mm] 110 120 120 130 130 140
Délka zdvihu $neku [mm] 550 660 715
Teoreticky objem vstfiku [cm?] 5227 6220 7464 8760 9490 11007
Hmotnost vstriku [g] (GP-PS) 4757 5660 6793 7972 8636 10016
Max. vstrikovaci tlak [MPa] 175 147 180 153 180 155
Max. dotlak [MPa] 158 132 158 135 162 140
Rychlost vstiikovani [mm/s] 155 130 130
Vstfikovaci vjkon [cm¥/s] 1473 1753 1470 1726 1726 2001
Plastikaéni vykon [kg/h] (GP-PS) 630 700 700 730 850 880
Rychlost $neku [min-1] 150 140 140 130 135 130
Piitlacnd sila trysky [kN] 65 65 75

Zdvih trysky od upinaci desky [mm] 50

Typ trysky Oteviena tryska

Regulace teploty vélce Valec 5, tryska 1 Valec 5, tryska 2

Viykon topeni [kW] 53.7 72.8 90.4
Mechanismus Dvojity kloubovy

Uzaviraci sila [kN] 17700

Max. vzddlenost desek (max. otevieni) [mm] 3200

Max. dréha otevieni [mm] 1700

Vyska formy [mm] 800~1500

Rychlost posunu desky m/min 70

Vstrikovac jednotka
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Vzdalenost mezi sloupky (vy$ka x $itka) [mm] 1850x1620

Rozméry upinaci desky (vy$ka x $itka) [mm] 2550x2320

Viyhazovaci sila [kN] 380

Zdvih vyhazovade [mm] 300

Hmotnost stroje [t] 119 122 131
Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m] 13.75%3.70x3.42 14.23x3.70x3.42 14.47x4.21x3.42

BENEFIT

naskok diky kvalité zvySuje konkurencni vyhody lisoven
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13491 (5200H) -13964 (7500H) + 14467 (9500H)

3443(7500H) -3478 (9500H)

3700 7199 6292 (5200H) 6765 (7500H) -7268 (9500H)
1835 |, 1865 3709 (5200H) 3992 (7500H) 4339 (9500H)
i To tie-bar top
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13753 (5200H) - 14233 (7500H) - 14459 (9500H)
482
295
130
7: —5 0
ol 0% ool o
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L, A , 7. 150 (9500H)
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e S, 230 200 10-M24 depth 51
For robot mount ta
mal 300 P 5200H 7500H/9500H
253 | .
Top of hopper frangel a71 | Top of stationary platen
9500H
1120
980
840
7
Ejector stroke 300 Lo
8-¢62 420
. Nozzle stroke Through hole
Ejector rod ¢55 Max foward 930 for ejector rod EO
Position 50 . fe) 10)
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Mold mounting tap

1850

Max. stroke 1700 Min. mold height 800 2550
Max. mold height 1500

Movable platen
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Vstrikovac jednotka
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Obecné

Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstiiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikacni vykon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
Rozméry upinaci desky (vySka x Sitka) [mm)]
Vlyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]
Kapacita zasobniku [I]

Technické informace

120 130 130 140 150 160
660 715 825
7464 8760 9490 11007 14579 16588
6793 7972 8636 10016 13267 15095
180 153 180 155 180 158
158 135 162 140 158 139
130 130 130
1470 1726 1726 2001 2297 2614
700 730 850 880 1080 1100
140 130 135 130 120 115
65 75 115
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 2
72.8 90.4 113.0
Dvojity kloubovy
24600
3500
1800
900~1700
70
2050x1770
2900x2550
400
350
186 196 204
16,09%x4.47x3.76 16.33x4.47x3.76 17.28x4.47%3.76
340 340 340

170

18726
17041
140
123

2951
1150
110

SPOKOJENOST

vase a hlavné vasich zékaznik
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15943(627.7) [7500H] -16326(642.8) [9500H] +17279(680.3) [15000H]

Metric Unit : mm (inch)

4470(176.0) 8818(347.2) 7125(280.5) [7500H] 7508 (295.6) [9500H] -8461(333.1) [15000H]
2346 2124 4352(171.3) [7500H] +4579(180.3) [9500H]-5069 (199.6) [15000H]| g
(92.4) (83.6) ——— S 3
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(114.2 16092 (633.5) [7500H] -16318(642.4) [9500H] +17268(679.8) [15000H] 8(0.4) [9500H]
Hopper Mount 11(0.5) [15000H]
550(21.7) A-M16
29511.6) depth27 (1.1)
130(% .
L X
~ [ 11 450
o AV
=] i* =N kE)‘
AN ] — )
SlDle = $— T Ejector storoke Nozzle storoke
Q= =2 — S 50 (,0) 350(13.780) 1240(48.8) [7500H/9500H]
108(4.3) I 5 S|® 2 4 Ejector rod 1260(49.6) [15000H]
NN TE 50dia (2.0dia)
[T—1[ 55 (0.2)
253(10) T == |
350(13.8) [ — R @) ﬂ Ay
460(18.1) = < s sa
310(12.2) ; ; 8 -~ 3| %=
Ras(57) | A4-Mi6__ ‘ ‘ J NRER 7| ==|g3 3(0.1) )
| qz depth27 (1.1) === S N 8§ Z ‘
« ode - Wl 2% SR Z M24 depth
S = ,.ég \zejd\a\ T 4“ 5 EE 39(15)
| =2k Fdl _ o ©l ££
2‘%‘ ~oy ]| A of8 S ’c\o - @)
I T Cg = SR15 (0. [
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| ~ 1800(70.87) Min. mold height 900 (35.434)
550(21.7) =i § 2 120 (4.7) [7500H] Max. mold height 1700 (66.930)
330(13.0) 1824 150 (5.9) [9500H/15000H]
165(8.5, % 250 d . th 51(2.0) Please contact us in case
=/ dept : (9.84)  depth 51(2.0), of less than 101.6dia (4.0dia.)
74 S8 Take-out robot
—~ i 2005 mount tap
B — e 79 —
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Unit : inch 1125 Unit : mm
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29-2.1 di " 825
-2.1 dia. . 725
Through hole 37-60 dia 65
for ejector rod, Throlu h hole 525
ejector rod 1.7dia for ejector rod ‘325 >
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250
i I B
§ mqﬁi\x : ;
i B
D90 pORe vl
} Ei i e )0 ++ & e}
‘g;;‘ 2 by m“ggﬁ ol o|o|o|wv|o|wv) ﬁ (:«f mmg&gg
H — © e peacasnd + - [te) I o=
q_,\ggil\wmm E F1+‘ + O#QI,’EININN OO%S%R,’:.@QK’S é*&*&ééé&éﬂy gI%I%'\m
S % _ T SR 5 E 3 AT o m‘
- il ?383 R oS
TrrraAvh ; B 2
A% %
HH i Py
|
O] BN, ’ 2
=1 [T | \ 340-1'/47UNC depth 2.0 ——
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Vstrikovac jednotka
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Obecné

Typ Sneku

Priimér $neku [mm]

Délka zdvihu Sneku [mm]

Teoreticky objem vstiiku [cm?]

Hmotnost vstfiku [g] (GP-PS)

Max. vstrikovaci tlak [MPa]

Max. dotlak [MPa]

Rychlost vstfikovani [mm/s]

Vstiikovaci vykon [cm®/s]

Plastikani wkon [kg/h] (GP-PS)

Rychlost $neku [min-1]

Pritlacna sila trysky [kN]

Zdvih trysky od upinaci desky [mm]

Typ trysky

Regulace teploty vélce

Viykon topeni [KW]

Mechanismus

Uzaviraci sila [kN]

Max. vzdalenost desek (max. otevieni) [mm]
Max. draha otevreni [mm]

VySka formy [mm]

Rychlost posunu desky m/min

Vzdélenost mezi sloupky (vySka x $itka) [mm]
\lyhazovaci sila [kN]

Zdvih vyhazovace [mm]

Hmotnost stroje [t]

Rozméry stroje (délka x Sitka x vyska) [m]

Technické informace

130 140 150 160 170 170 180 190
715 825 980
9490 11007 14579 16588 18726 22244 24938 27786
8636 10016 13267 15095 17041 20242 22694 25285

180 155 180 158 140 178 159 143
162 140 158 139 123 157 140 126
130 130 120
1726 2001 2297 2614 2951 2724 3054 3402
850 830 1080 1100 1150 1150 1250 1350
135 130 120 115 110 100 95 95
75 115 155
50
Otevienad tryska
Valec 5, tryska 2
90,4 111 180
Dvojity kloubovy
29400
3700
1900
1000~1800
70
2050x1820
400
350
215 220 234
16.3x4.8x3.9 17.1x4.8x3.9 19.0x5.2x3.9

VELIKOST

plné elektrické vstrikolisy od 30 do 3000 tun uzaviraci sily



Vyuzitelnost

CELKOVY INSTALOVANY VYKON

Model Celkovy instalovany prikon [kVa]

J650AD

J1000AD

J1800AD 7500H 98.1
9500H 150.9

Poznamky

1. Celkovy instalovany vykon nezahrnuje externi zafizeni jako jsou zasuvky, horké vtoky atd..
2. Doporucujeme na hlavnim pfivodu pouZit jistic o jmenovité hodnoté stfidavého proudu vy3si nez 250 KA pii napéti 400V—460V.

SPOTREBA CHLADICI VODY (POUZE POD NASYPKOU)

Model Spotfeba chladici vody

9500H 2.8

Poznamky

\/ySe uvedené Uidaje nezahruji mnoZstvi vody potfebné pro dosaZeni poZzadované teploty formy.
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